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POLITICA DELLA QUALITÀ 

   

Il SISTEMA QUALITA' di Ascon Tecnologic, creato e aggiornato da oltre un ventennio, è il 

motore organizzativo che ci permette di avere comportamenti univoci e orientati alla 

soddisfazione del cliente, delle maestranze, degli azionisti e delle parti interessate. 

Avere un sistema qualità certificato per noi significa: 

 impegnarsi per fornire ai clienti prodotti/servizi sempre migliori e sempre più aderenti 

ai loro bisogni 

 migliorare l'operatività aziendale ottimizzando le attività di ogni collaboratore 

 credere che un ambiente sereno aiuti a eccellere 

 ascoltare e valutare le indicazioni provenienti dalle parti interessate 

 vivere l'oggi avendo sempre presente come vorremmo essere domani 

 misurare l'andamento aziendale per trarne indicazioni sul cambiamento 

 crescere per prosperare. 

Il sistema qualità è fatto di persone e metodi, essere in empatia con questo modo di pensare è 

la migliore garanzia di successo per tutti.  

Il rispetto dei requisiti applicabili volontari e cogenti e la definizione di obiettivi misurabili, è 

prassi consolidata del nostro modo di operare. 

Gli obiettivi in particolare sono creati e monitorati durante i riesami del sistema semestrali. 

 

Il Presidente 

          Santino Gorini 
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QUALITY POLICY 

 

At Ascon Tecnologic, our Quality System, developed and refined over more than two decades, 

serves as the organizational backbone that ensures consistent behavior aligned with the 

satisfaction of our customers, employees, shareholders, and all stakeholders. 

For us, having a certified quality system means: 

 striving to deliver products and services that continuously improve and better meet 

customer needs; 

 enhancing operational efficiency by optimizing the contribution of every team member; 

 fostering a positive and supportive work environment that encourages excellence; 

 listening to and considering input from all interested parties; 

 acting today with a clear vision of the future we aim to build; 

 measuring company performance to guide meaningful change; 

 growing sustainably to ensure long-term success. 

Our quality system is built on people and processes. Embracing this mindset is the key to 

shared success. 

We are committed to complying with all applicable legal and voluntary requirements and to 

setting measurable objectives. These objectives are defined and reviewed during our semi-

annual management reviews, forming an integral part of our continuous improvement 

process. 

       CEO 

          Santino Gorini 


